SPECJALNY ZURAW SAMOCHODOWY

TRAM 123

Przemysiowy Instytut Maszyn Budowlanych Dy R
05-230 Kobyltka k/Warszawy
ul. Napoleona 2

Tel.: 022 - 786 23 26

Fax: 022 -786 18 30
Internet: www.pimb.com.pl

E-mail: pimb@pimb.com.pl PIvVIB




1. DANE OGOLNE

Producent Przemystowy Instylut Maszyn Budowlanych
Kobyta kfWarszowy
Typ matzryny TRAM 123
Podwozie MAN/STAR 18.225 LAC - terenowe dwuoslowe, 4 x 4
Przeznaczenie do usuwania skutkéw awarii, kolizji | wypadkéw tramwajowych

Moaksymainy udiwig
- wyslegnik giowny 125t przy wysiegu 540 m
- wyslegnik pormocniczy 10.0 t przy wyslegu 540 m
Moksymainy momeni udéwigu 67.5 kNm
Moksymaina wysokodé podnoszenia
- na glowicy podstiawowef 62m
- na wyslegniku pormochiczym 78m
Grupa kiasyftkacyina furawia
somojerdnego wg PN-ISO 4301-2:1998... Al
Charokilerysiyka $rodowitka pracy
- lemperalura migjsca pracy od -25°C do 40°C
- wzgledna wiigoina$é powietrza érednia 80% przy temperaturze 20°C
Dopuszczaina predkoéé wialru
- stan roboczy 6 st. Beauforta -12,6 m/s
- stan spoczynku nie limitowany

1.1. Podstawowe dane podwozia

Typ slinkka czterosuw. wysokopreiny. bezpodredni wirysk paliwa - EURO - 3
Liczba i ukiad cylindréw 6 w zedze

Pojemno$¢ skokowa siinlka 6.871 cm’®

Moc moksymaing 220 kM/162 KW przy 2.400 obr/min

Momenit obrofowy 110 Nm przy 1.500 cbr/min

Dopuszczoina masa colkowlta 16.000 kg

Masa wiasna podwodia 4,535 kg

Rozsiaw osl 4.500 mm

Opony 315/80-R225

1.2. Podstawowe dane zurawia specjalnego

Moksymaina predko$é pojardu
- fransporfowa na kofach 85.0 km/h
- jezdy po forach szynowych 16.0 km/h
(naped hydrostalyczny)
Moksymaina zdoino#é pokonywanio
wznleslent
- na kofach ogumionych A%
- na kofach szynowych 8%
Naped mechanizmndw roboczych hydrauliczny
Kqt obroju nadwoda
- pod obcigeniem max, 240°
- bez obcicenia n x 360°
Predko#c ruchdw roboczych
- predkose finy welggarnki 0-49.0 m/min
- czas zmiany wyslegu:
- podnoszenla A4 sek
- opuszczania 38 sek
- czas feleskopowania:
- wysuwanie 20 sek
- Zsuwanie 18 sek
- czas rozstawu podpdr 56 sek
Rozstaw podpdr
- podiZny 4,080 mm
- poprzeczny 2,260 mm
- poprzeczny w pokoteniu rozsunigtym 4,680 mm
Miejsce sterowania
- podporami przy pcdporach
- wdzklem do jezdy po szynach z kablny podwozia
- mechankzrmami roboczymi 2 kabiny operatora
Sposéb sierowania w frybie roboczym
- podporami reczne - hydraullczne
- wdzklem do jczdy po szynach elekityczno - hydraullczne
- mechanizrnarni roboczyrni reczne - hydraullczne
Sposéb sterowania w fryble awaryinym reczne oddzialywanle na elementy sterujgce
Rodzaf i naplecie prqdu
- sterowanie staty 24V
- oéwieflenie staly 24V
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